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Beschreibung 
Elektromotor 

5 Die Erfindung betrifft einen Elektromotor mit einem Stator 
und einem Rotor, der mindestens ein durch Bleche geschichte- 
tes Blechpaket aufweist, das zur Aufnahme von Rotorwicklungen 
mit Nuten versehen ist. 

0 Aus der DE-1 107 804 ist eine elektrische Maschine bekannt, 
• bei der der Dampferkafig des Laufers, der Pole bzw. der Pol- 
schuhe aufweist aus Form-, Kokillen- oder DruckguiJ besteht. 
Die Kurzschluiiringe sind als verlangerte Polspitzen ausgebil- 
det/ welche die auf dem Polschenkel befindliche Wicklung als 

5 Schutz gegen eine Deformation oder Zerstorung durch Flieh- 
krafte an den Stirnseiten des Poleisens abstUtzen und bis in 
den Raum zwischen zwei benachbarten Polwicklung hinein rei- 
chen. Dabei warden nur zum Teil die hohe Zentrifugalkraf te 
des Laufers aufgenommen. 

0 

Auiierdem ist es bekannt, das Lauf erblechpaket mit Endblechen 
aus Baustahl oder Druckringen herzustellen. Die Endbleche 
sind im Nutbereich als Druckfinger ausgebildet, urn eine axia- 
le Stiitzwirkung zu erzielen. Ein radialer Kraftschluli zwi- 

5 schen Endblech und den Kurzschlulistaben ist im Nutbereich 

nicht gegeben. Die Stutzwirkung am Stabaustritt mui3 vom Elek- 
troblech ubernommen werden. Die Nuten des Elektroblechs zur 
Aufnahme der Rotorstabe sind mit einer Streunut versehen, die 
zum AuUendurchmesser des Bleches of fen ist. Wahrend des Be- 

0 triebs werden durch die Fliehkrafte die Rotorstabe nach auiJen 
gedruckt und stutzen sich im Bereich der Streunut am Sta- 
baustritt des Blechpakets ab , An dieser Stelle begrenzt die 
Streckgrenze bzw. die Festigkeit des Elektroblechs eine hohe- 
re Betriebsdrehzahl . 

5 

Demnach liegt der .Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Elek- 
tromotor zu schaffen, dessen Rotor fur hohe Drehzahlen ^us^e- 
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legt ist und dabei eine hohe Betriebssicherheit gewahrlei- 
stet. 

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt dadurch, daiJ an der 
Stirnseite mindestens eines Blechpakets wenigstens ein Ro- 
torendblech vorgesehen ist, welches aus hochfestem Feinkorn- 
baustahl besteht und zumindest in Rotorachsnache die geome- 
trische Form der im Blechpaket geschichteten Bleche aufweist. 

Diese Rotorendbleche aus hochfestem Feinkornbaustahl konnen 
durch Laserschnitt, Wasserstrahlschnitt Oder andere geeignete 
Schneidverfahren hergestellt warden und weisen eine hohe 
Streckgrenze und Festigkeit ( 770 bis 980 Nm/mm") auf. Damit 
konnen die materiellen Betriebsspannungen fur hohe Drehzahlen 
dauerfest beherrscht werden. Die Dauerf estigkeiten dieser 
Werkstoffe liegen fur den angegebenen Festigkeitsbereich bei 
310 bis 400 Nm/mm". 

Die Rotorendbleche werden auf die bearbeitete oder unbearbei- 
tete Rotorwelle geschrumpft oder geprefit. 

In einer weiteren Aus fuhrungs form werden die Streunuten der 
Rotorendbleche geschlossen, so dali damit eine weitere Verfe- 
stigung und somit eine Anhebung der Streckgrenze der Elektro- 
bleche erreicht wird. Die radialen Krafte, vor allem des Wik- 
kelkopfes bei hohen Drehzahlen, konnen dadurch besser aufge- 
nommen werden. Es erfolgt auch dadurch eine weniger material- 
belastende Abstiitzung der Wicklung oder der Wickelkopfe im 
Bereich der Elektrobleche . Durch ein zumindest teilweises An- 
ordnen von Streunuten am Rotorendblech konnen die elektro- 
magnetischen Eigenschaf ten verbessert werden. Durch eine 
vorzugsweise VergrbJierung des Querschnitts im hochbelasteten 
Bereich kann eine weitere Reduzierung der Materialspannungen 
eintreten . 

Neben den Rotorendblechen der einzelnen Blechpakete bilden 
vorzugsweise auch axial weiter innenliegende Elektrobleche 
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Oder Teilblechpakete eine geschlossene Streunut und tragen so 
zu einer weiteren Abstutzung der Wicklung bzw. der Wickelkop- 
fe bei, ohne die elektromagnetischen Eigenschaf ten des Lau- 
fers ungunstig zu beeinf lussen. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestaitungen der 
Erfindung gemali den Merkmalen der Unteranspriiche werden im 
folgenden anhand schematisch dargestellter Ausfuhrungsbei- 
spiele in der Zeichnung naher erlautert. Darin zeigen: 

FIG 1 einen Axialschnitt eines derartigen Rotors, 

FIG 2 einen Querschnitt eines Rotorendblechs, 

FIG 3 einen weiteren Querschnitt eines 

Rotorendblechs / 

FIG 4 einen Ausschnitt eines Rotorendblechs mit 

geschlossener Streunut. 

FIG 5 einen Ausschnitt eines Rotorendblechs mit of- 

fener Streunut 

FIG 1 zeigt eine Rotorwelle 1 mit einem auf geschrumpf tern Oder 
auf geprefiten Blechpaket 2, das an den jeweiligen Stirnseiten 
3, 4 Rotorendbleche 5 aufweist. Die Rotorendbleche 5 weisen 
axiale Offnungen 6 auf. Diese Offnungen 6 entsprechen den 
Offnungen des Blechpakets 2. Diese Offnungen 6 dienen im we- 
sentlichen einer achsparallelen KUhlluf tzuf uhr . An den jewei- 
ligen Stirnseiten 3, 4 der Rotorendbleche 5 befinden sich zur 
axialen Befestigung des Blechpakets 2 Druckguliringe 1, die 
ebenfalls Offnungen 8 aufweisen, durch die der Kiihlluf tstrom 
treten kann. 
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FIG 2 , Fig 3 zeigen den halben Querschnitt eines derartigen 
Rotorendblechs 5 mit den Offnungen 6 fur den Kuhlluf tstrom 
und den am Auibenumfang befindlichen Nuten 8, in denen sich 
nicht naher dargestellte Rotorwicklungen oder Stabe befinden. 

Gemafi Fig 4, Fig 5 stellen dabei die Nuten 8 eine offene 
Streunut 9 oder eine geschlossene Streunut 10 dar. Die ge- 
schlossenen Streunuten 10 haben den Vorteil, dali sie zu einer 
weiteren Erhohung der Streckgrenze bei hohen Drehzahlen des 
Motors beitragen. Die offenen Streunuten 9 haben demgegenuber 
bessere elektromagnetische Eigenschaf ten. 

Die zentrifugalen Krafte bei Betrieb eines nicht naher darge- 
stellten Elektromotors wirken somit vor allem auf die Roto- 
rendbleche 5 aus hochfestem Feinkornbaustahl, sodaii eine Ent- 
lastung der Nuten 8 des Blechpakets 2 auftritt. Die Wickel- 
kopfe als auch die Wicklungen selbst, stutzen sich im wesent- 
lichen auf den Ro torendblechen 5 ab. Derartige Rotorendbleche 
5 werden hauptsachlich durch Schneidverf ahren wie Wasser- 
schneiden oder Laserschneiden hergestellt. Es sind auch ande- 
re Schneidverf ahren oder Stanzverf ahren dafur geeignet. 


GR 98 P 3449 


5 

Patent ansprtiche 

1. Elektroiaotor mit einem Stator und einem Rotor, der itiinde- 
stens ein durch Bleche geschichtetes Blechpaket (2) aufweist, 
das zur Aufnahme von Rotorwicklungen mit Nuten (8) versehen 
ist, dadurch gekennzeichnet, dafi 

an der Stirnseite (3, 4) mindestens eines Blechpakets (2) we- 
nigstens ein Rotorendblech (5) vorgesehen ist, welches aus 
hochfestem Feinkornbaustahl besteht und zumindest in Ro- 
torachsnahe die geometrische Form der im Blechpaket (2) ge- 
schichteten Bleche aufweist. 


2. Elektromotor nach Anspruch 1, dadurch ge 
kennzeichnet, dali die Muten (8) des Rotorend- 
bleches (5) geschlossen sind. 

.3. Elektromotor nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dalJ die Nuten (3) des Rotorend- 
bleches (5) zumindest teilweise Streunuten (9) aufweisen. 

4. Elektromotor nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daii der 

Elektromotor ein schnellauf ender, hochbelasteter Asynchronmo- 
tor ist. 
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Zusammenf assung 
Elektromotor 

Bei einem Elektromotor mit einem Stator und einem Rotor, der 
mindestens ein durch Bleche geschichtetes Blechpaket (2) auf- 
weist, das zur Aufnahme von Rotorwicklungen mit Nuten (8) 
versehen ist, wird an der Stirnseite mindestens eines Blech- 
pakets (2) wenigstens ein Rotorendblech (5) vorgesehen, wel- 
ches aus hochfestem Feinkornbaustahl besteht und zumindest in 
Rotorachsnahe die geometrische Form der im Blechpaket (2) ge- 
schichteten Bleche aufweist. Mit einem derartigen Rotor kbn- 
nen hohe Drehzahlen und eine hohe Betriebssicherheit gewahr- 
leistet warden. 


FIG 2 
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